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Wycigg z normy EN'13242:2002+A1:2007 * ¢ l
Tabela C.1.Minimalne czgstotliwosci badania podstawowych wiasciwosci
U Zia TR W™ I 43T S I Nl S T op ENIREs T L~ iRaa natydzigd
Czestotliwosé badania odnosi sie ggn e 9
Procent ziarn przekruszonych Tylko dla zwiru grubego EN 933-5 Raz na miesigc ‘ : Bt Market recycled concrete
4 | Zawartosc pylow o e MR R . R IR N 055 Raz na tydzier ' : . .
3 3 EN 933-8 Y | !
Jak f 4.7 R tyd : = N k
| i R R BTN owe spojrzenie na kruszywa
Odpornosé na rozdrabnianie _ EN 1097-2 Dwa razy na rok ; ‘
7-tOUpOrmest naSeicTajigigi S5 SMIY /6 VI T | T oot 1T SVEIN097: 1 Dwa razy na rok e L
zwigzanych hydraulicznie: po zageszczeniu lub po okresie
- wodorotlenek sodu A~ EN1744-1 <A, Raz na rok M ol y
- kwas fulwowy (po wykryciu A~ EN1744-1 <A Raz na rok : prelegnacjl.
wodorotlenkiem sodu) .
- poréwnawcze badanie A~ EN1744-1 <A, Raz na rok 2 ¥ Lafarge produkuje kruszywa

do kruszywa przekruszonego lub y Varketvrgin .
et s lin 54 Metoda badania zalezy EN 1097-6:2000, et
¢ : od wymiaru ziarn kruszywa Rozdziat 7, 8 lub 9
wytrzymatosci - czasu tezenia : ? : najwyzszej jakosci z recyklingu,

tamanego. Dla zaokraglonego
Nasiakliwose 585 Metoda badania zalezy EN 1097-6:2000, Rt A
q Y od wymiaru ziarn kruszywa Rozdziat 7, 8 lub 9
: EN 1097-6 : oy stosujac $ciste zasady minimalizacji
11 | Mrozoodpornosé 748 EN 1367-1 Raz na 2 lata 7 3 iloci materiatéw obnizajgcych CBR
ENilec7 2 ; : w gruzowisku betonowym. Materiaty

zwiru czestotliwo$é badania
Sktadniki, ktére wptywaja A — : _ Kalifornijski wskaznik nosnosci
Substancje niebezpieczne, A= Jesli wymagane oraz - EEeEE Y te to m.in. asfalt, materiaty szkodliwe
w szczegdlnosci: C.34 w razie watpliwosci . . o .
uwalniane metale ciezkie A P : : i pozostatosci po mieszankach.
C.4 : ; ; :
RRLT i . s Wskaznik CBR Aggneo™ Pro jest

zalezy od ztoza i moze byc¢
zmniejszona
na szybko$¢ wigzania 6.5.1 ' 54, stuzy do scharakteryzowania no$nosci
i twardnienia mieszanek <A, mieszanki. Okreslany jest natychmiast
= ° Jesli nie podano inaczej, tylko wéwczas, gdy jest to niezbedne do oznakowania CE (patrz Zatacznik ZA)
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R T R R TS s : Sy A regularnie badany, aby zapewni¢
e ' ‘ ' i ' s najwiekszg skuteczno$¢ produktu.
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Tabela C.2. Minimalne cz

tliwosci badania wtasciwosci kruszyw ze szczegolnych zrodet -

. A q Metoda | Minimalna czestotliwosé
n Badanie klasyfikacyjne Kruszywa z recyklingu EN 933-11

Siarczany rozpuszczalne
w wodzie

Kruszywa z recyklingu EN 1744-1 Raz na miesiac
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Parametry Aggnee

¢ A Aggneo™ Pro 0/31,5 Aggneo™ 0/63

Jakos¢ Aggneoc
Zapylenie

Jako$¢ i niezawodnos¢ Aggneo™ potwierdzona jest przez rygorystyczne Wskasnik kesttl N

systemy kontroli jakosci, jakie sa stosowane w Lafarge. Wszystkie =

zaktady produkcyjne, ktére dostarczaja kruszywa z recyklingu pod marka Wskaznik ptaskosci &l

Aggneo™, deklaruja wlasciwosci uzytkowe zgodnie z wymaganiami SE

okreslonych norm. Czestotliwo$é badan dla produktéw Aggneo™ Wskaznik(BideRaa =

Odpornosé na rozdrabnianie LA,,

i Aggneo™ Pro przedstawiaja zataczone tabele.

Kontrola jakosci rozpoczyna sie juz od wstepnej weryfikacji materiatu
przeznaczonego do przekruszenia. Kazda dostawa jest rygorystycznie I Siarczany rozpuszczalne w kwasie I 2E
sprawdzana pod katem zawartos$ci zanieczyszczen obcych, ktére mogty
wptynaé na jakos¢ produkowanego kruszywa.

Siarka catkowita

Aggnea Kruszywa Aggneo™ Pro podnosza poprzeczke dla kruszyw z recyklingu, Mrozoodpornose w wodsie

osiaggajac parametry umozliwiajace zastapienie w wielu zastosowaniach

tradycyjnych kruszyw naturalnych, m.in. wysoki wskaznik CBR, pozwalajacy CBR (wynik sredni)
: spetni¢ wysokie parametry nosnosci warstw konstrukcyjnych podbudéw > r
NOWa Mma rka kru SZyW Zre Cy kl N g u Od Lafa rg el wykonywanych z Aggneo™. Badania w zakresie zawartosci siarczanéw
w kruszywie betonowym poddanym recyklingi potwierdzaja mozliwosé

Za p ewn iaj Q Ca Wyso kQ / Sta+q ja kOéC' stosowania kruszywa Aggneo™ Pro do produkcji mieszanek betonowych.
i N iezaWOd ne d Zi a*a N ie Nizsza gesto$é objetosciowa i nizszy szkielet podbudowy Aggneo™

w stosunku do kruszyw naturalnych pozwala na obnizenie kosztéw
zwigzanych z logistyka kruszyw, poniewaz klienci moga kupi¢ mniejszg ilos¢
ton kruszywa do wykonania tej samej konstrukcji drogi.

Uziarnienie Aggneo™ i Aggneo™ Pro spetnia rygorystyczne

wymagania dla krzywych dobrego uziarnienia. Wysoki

wskaznik CBR, wyzszy niz 80, pozycjonuje to kruszywo

Ja koslcl Agg neoTM na poziomie poréwnywalnym z tradycyjnymi mieszankami SZki e I etAggnee S. S ka’{y ﬁ tu rg‘ln e't»

z kruszyw naturalnych. Jednoczesnie Aggneo™ spetnia K‘\& )
wysokie wymagania w zakresie stosowania jako kruszywo

do wytwarzania mieszanek betonowych i warstw podbudéw . - ; } . ; T A - e
drogowych oraz w zakresie ochrony érodowiska. Tabela. Czestotliwosé badan dla produktéw Aggneo™ i Aggneo™ Pro Maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu (pds)

Rodzaj skaty
vs. Aggneo™ Pro [%] vs. Aggneo™ [%]
Aggnecw AggIIEG | Aggneo™ 0 JFRT Twseat o ete a7 RSGEEEENEEOE
| Agoneo™pro T T dess . R O -t - R
Granit

Uziarnienie 0-31,5 mm,
warto$¢ docelowa CBR >80

Kontrola materiatu przychodzgcego w celu Kontrola materiatéw

uzyskania <5% czastek pokrytych asfaltem przychodzacych

Produkt Specyfikacja Uziarnienie 0-63 mm

Kruszywa Aggneo™ produkowane sg zazwyczaj
w poblizu miejsc potencjalnych inwestycji, co pozwala
na obnizenie kosztéw logistycznych w zakresie transportu
° . s ™
Prz ewa g a I (o) g Istycz na r’r?tcxterla’fow. Dodatl<owym ?'c,utem kr}Js.zywa Aggneo™ jest o CBR 5000 ty4 ton 5000 ty4 ton
nizsza o ponad 20% gestos¢ objetosciowa produ_kowanego Czestotliwos¢ Wiagciwosci fizyczne 25000 tyé ton 25000 tyé ton
kruszywa w stosunku do kruszyw naturalnych. Daje to przewage MR : )
: .. g . L Siarczan 25000 tys ton
logistyczng oraz obniza koszty i zmniejsza emisje CO.,.

Proces kontrolny  SUE AN ETETEY

Podbudowy drég J

Nasypy i obsypki J
Rekomendowane [ =5[55e 2 J
)

zastosowania 1. Kazda dostawa Aggneo™ na Twoja budowe redukuje emisje CO, o 66% vs. kruszywo naturalne transportowane

z pobliskich kopaln (kalkulacja wykonana dla Krakowa i lokalnych kopalnie podkrakowskich).

Wzmocnienie podtozy

i doziarnienia gruntéow
Recykling betonu ogranicza wytwarzanie i powstawanie stabilizowanych spoiwem
odpaddéw budowalnych, pozwalajac jednoczesnie na wtérne

2. Do wbudowania 1 m? podbudowy lub stabilizacji drogi czy tez utwardzenia 1 m? terenu potrzebujemy

4 . . . : 25% mniej materiatu Aggneo™ Pro niz skat naturalnych - wynika to z mniejszej gestosci
Ch rona zaso bOW ich wykorzystanie jako petnowartosciowego materiatu wagowo o 25
O budowalnego. Produkty Aggneo™ sa zgodne z polityka objetosciowej Aggneo™.
natu ra I nYCh wykorzystyV\{ania materia’féw z ré'.’cyklingu d(,) stosowanif'a . 3. Zastosowanie Aggneo™ Pro w Krakowie powoduje redukcje emisji CO, az o 74% na kazdy m* wykonywanych
w nowo realizowanych inwestycjach, zgodnie z zaleceniami robét w odniesieniu do tych samych prac wykonanych z wykorzystaniem materiatu naturalnego.

systemoéw LEED lub BREEAM.




