TectorTherm 609
HW

Klej do przyklejania Wetny/EPS/XPS

KARTA TECHNICZNA

Do wetny Do przyklejania
mineralnej <§ Y ptyt EPS biatych @
i lamelowej ‘ i grafitowych A oyt XPS

Klej do wetny TectorTherm 609 HW jest
sktadnikiem zestawu wyrobdéw do wy-
konywania ocieplen scian zewnetrznych
budynkdéw w Systemie TectorTherm WM
oraz Systemie TectorTherm EPS. Moze
by¢ uzywany do przyklejania elewacyjnej
wetny mineralnej i lamelowej, a takze ptyt
ze styropianu EPS (biaty i grafitowy), XPS.

ZASTOSOWANIE

Do klejenia fasadowych ptyt izolacyjnych z wetny
mineralnej elewacyjnej oraz lamelowe].

Do przyklejania ptyt styropianowych EPS biatych
i grafitowych.

Do przyklejania ptyt XPS (wymagane jest wcze-
$niejsze przeszlifowanie w celu zwiekszenia
szorstkosci powierzchni ptyt).

Do klejenia lekkich elementéw typu opaski, gzym-
sy lub zdobienia i innych akcesoridow styropiano-
wych na podtoza mineralne, cementowo-wapien-
ne, cementowe oraz betonowe.

Do montazu ptyt styropianowych na istniejagcym
ociepleniu (maksymalna grubosc¢ 30 cm).

Mozliwe jest uzycie oktadzin elewacyjnych o ma-
sie powierzchniowej nawet do 50 kg/m?2.

W systemach ocieplen TectorTherm WM oraz
TectorTherm EPS.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do pojemnika z odmierzonga iloscig chtodnej wody

(6,5 litra) stopniowo wsypywacd catg zawartos¢ worka
stale mieszajac (mieszarkg/wiertarkg wolnoobrotowa
z mieszadtem do zapraw klejowych), az do uzyskania
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jednorodnej masy wolnej od grudek. Po odczekaniu
5 minut i ponownym wymieszaniu zaprawa jest goto-
wa do uzycia. Czas przydatnosci gotowej zaprawy wy-
nosi ok. 3 godzin (w temperaturze otoczenia +20°C).
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze musi by¢ nosne, suche, czyste, wolne od
kurzu, olejow szalunkowych powtok malarskich
oraz innych warstw zmniejszajacych przyczepnosc.
W przypadku wystepowania na $cianie zanieczysz-
czenia biologicznego nalezy podtoze oczyscic
mechanicznie, zmy¢ wodg oraz odkazic.

Luzne, niezwigzane czesci podtoza jak réwniez
stare powtoki malarskie nalezy usunad.

Silnie chtonne podtoza nalezy zagruntowac
podktadem gruntujgcym TectorSpex 902 Grunt
gteboko penetrujacy.

Gdy nieréwnosci podtoza sg znaczne (od 5 do

15 mm), Sciane nalezy wstepnie wyréwnac zapra-
wa wyrdwnawcza.

Przed przystgpieniem do przyklejania ptyt termo-
izolacyjnych na podtozach niepewnych nalezy
wykonac prébe przyczepnosci. Préba ta polega na
przyklejeniu w réznych miejscach elewac;ji kilku
(8-10) probek wetny mineralnej EPS/XPS (o wym.
10 x 10 cm) i recznego ich odrywania po 3 dniach.
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Nosnos$¢ podtoza jest wystarczajgca wtedy, gdy
rozerwanie nastepuje w warstwie termoizolacji.
W przypadku oderwania catej prébki z klejem i war-
stwa podtoza konieczne jest oczyszczenie podtoza

ze stabo zwigzanej warstwy i zagruntowanie jej pro-
duktem TectorSpex 902 Grunt gteboko penetrujacy.

Po wyschnieciu podktadu nalezy wykonac¢ ponowna

prébe przyczepnosci. Jezeli i ta préba da wynik ne-

gatywny, nalezy uwzgledni¢ dodatkowe mocowanie
mechaniczne lub specjalne przygotowanie podtoza.
Przed rozpoczeciem prac dociepleniowych w cze-

$ci cokotowej zaleca sie montaz listwy startowe;j.
Przed przystgpieniem do przyklejania nalezy do-
konacd oceny jakosci podtoza a nastepnie dobrac
odpowiedni system montazowy.

Podczas wykonywania prac temperatura powietrza

i podtoza powinna wynosi¢ min. 5°C a max. 25°C.

SPOSOB UZYCIA

Na ptycie izolacyjnej za pomoca kielni rozprowa-
dzi¢ zaprawe metoda pasmowo-punktowa.

Po catym obwodzie ptyty, nalezy nanies¢ pasmo
zaprawy na szerokosc¢ okoto 3-6 cm. ktére nalezy
uformowac w ksztatcie pryzmy, przeciaggajac paca
pod katem 45° do powierzchni ptyty.

Dodatkowo w srodku ptyty nalezy natozy¢ od 6 do

8 plackéw zaprawy o Srednicy okoto 10 cm.
Grubos¢ nanoszonej warstwy zaprawy zalezy od

réwnosci podtoza i nalezy ja tak dobrag, aby przed

przyklejeniem zaprawa pokrywata ok. 40% po-
wierzchni a po docisnieciu ptyt 60% powierzchni.

Ptyty nalezy przykleja¢ z zastosowaniem tzw. mijanki

spoin pionowych warstwami od dotu do gory.
Nadmiar wycisnietej zaprawy nalezy usunac tak,

aby na obrzezach ptyty nie pozostaty zadne reszt-

ki. Grubos¢ warstwy zaprawy po przyklejeniu nie
powinna przekracza¢ 1 cm.
Po dostatecznym zwigzaniu zaprawy (min. po

24-48 godzinach), przyklejone ptyty mozna zamo-

cowad odpowiednimi tgcznikami mechanicznymi,
zgodnie z projektem ocieplenia.

W celu uzyskania réwnej powierzchni zamoco-
wanych ptyt nalezy przeszlifowac catg licowa

powierzchnie styropianu paca z grubym papierem

$ciernym. Podczas przyklejania ptyt styropiano-
wych, grafitowych, XPS wymagane jest zabezpie-
czenie siatkami ostonowymi przed zbyt mocnym
nastonecznieniem.

Dla ptyt XPS przed przyklejeniem wymagane jest
wczesniejsze przeszlifowanie w celu zwiekszenia
szorstkos$ci powierzchni ptyt.

Zaprawe klejowa nalezy nanosi¢ na powierzchnie
ptyt w dwdch etapach, niezaleznie od tego czy
klei sie catg powierzchnie nanoszac klej na ptyte
za pomoca pacy stalowej, czy tez stosuje sie pas
po obwodzie i placki (pas o szerokosci ok. 3-6 cm
oraz placki w ilosci 6-8 szt.). W pierwszym etapie
nastepuje cienkie przeszpachlowanie klejem catej
powierzchni ptyty (tzw. ,wcierka”) lub miejsc na
obwodzie i pod przysztymi plackami. Nastepnie
za pomoca pacy metalowej, zabkowanej naktada
sie wtasciwa warstwe zaprawy klejowej na cata
powierzchnie ptyty lub przy uzyciu kielni, tylko w
miejscach wczesniej zaszpachlowanych.

Grubos$¢ nanoszonej warstwy zaprawy zalezy od
rownosci podtoza i nalezy ja tak dobrag, aby przed
przyklejeniem zaprawa pokrywata ok. 40% po-
wierzchni a po docisnieciu ptyt 60% powierzchni.
Bezposrednio po natozeniu zaprawy klejowej na
spdd ptyty nalezy przytozyé ja do $ciany i dobic¢
tata do zadanego potozenia.

Aplikacje kleju na ptyty lamelowe z wetny mine-
ralnej nalezy wykonac za pomoca pacy zebatej
(10 x 10 mm). Pokrycie zaprawa ptyt lamelowych
powinno wynosi¢ 100 % powierzchni.

Witdkna przyklejonej wetny lamelowej powinny
by¢ skierowane prostopadle do podtoza.

Ptyty nalezy przykleja¢ z zastosowaniem tzw.
mijanki spoin pionowych warstwami od dotu do
gory, jedna przy drugiej, zaprawa nie moze dostac
sie w spoiny pomiedzy ptytami.

Nadmiar wycisnietej zaprawy nalezy usunac tak,
aby na obrzezach ptyty nie pozostaty zadne reszt-
ki. Grubosc¢ warstwy zaprawy po przyklejeniu nie
powinna przekracza¢ 1 cm.

Po dostatecznym zwigzaniu zaprawy (min. 24-48
godzinach), przyklejone ptyty mozna zamocowac
odpowiednimi tacznikami mechanicznymi, zgod-
nie z projektem ocieplenia.

Podczas przyklejania ptyt z wetny mineralnej wy-
magane jest zabezpieczenie siatkami ostonowymi
przed zbyt mocnym nastonecznieniem.
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SPOSOBY MOCOWANIA PLYT
STYROPIANOWYCH I PLYT Z WELNY
MINERALNEJ

System klejony catkowicie lub czesciowo.
System klejony z dodatkowym mocowaniem
mechanicznym.

System mocowany mechanicznie z dodatkowym
klejeniem.

System mocowany mechanicznie z dodatkowym
klejeniem na istniejgcej warstwie ocieplenia.
Ocieplanie scian nieocieplonych oraz wykony-
wanie drugiej warstwy ocieplenia na scianach juz
ocieplonych.

WYSYCHANIE

Okres wstepnego wigzania kleju TectorTherm 609
HW wynosi min. 48-72 h przy temperaturze powie-
trza +20°C i wilgotnosci powietrza 60%.

Uwaga: Niska temperatura i wysoka wilgotnos¢
wzgledna powietrza znacznie wydtuzaja okres
schniecia zaprawy. Do wykonywania warstwy zbrojo-
nej (WM) nalezy uzyd kleju TectorTherm HSWU 628.

WYMOGI PLYT | LACZNIKOW/
KOLKOWANIE

Po dostatecznym zwigzaniu zaprawy (min. po 24-48
godzinach) przyklejone ptyty nalezy zamocowac
odpowiednimi tacznikami mechanicznymi zgodnie
z projektem ocieplenia.

Ptyty z wetny mineralnej zwyktej, lamelowej, fasado-
wej musza spetnia¢ wymagania:
ptyty zwykte TR10 i TR 15, grubosc¢ 50-300 mm,
ptyty lamelowe TR 80, grubos¢ 30-300 mm.
Standardowo do mocowania wetny mineralnej
stosuje sie kotki z rdzeniem stalowym i talerzykiem
o Srednicy 6 cm.

Ilo$¢, rodzaj, gtebokosc kotwienia i rozmieszczenie
kotkdw do elewacji (tacznikdw mechanicznych) powi-
nien okresla¢ projekt techniczny wykonany przez pro-
jektanta budynku lub osoby posiadajgca odpowied-
nie uprawnienia, biorgc pod uwage strefe wiatrowa,
wysokos$¢ budynku i rodzaj podtoza. W praktyce
wykonawczej, standardowo stosuje sie minimum 4-6
kotkéw na m? przy czym w naroznikach i na krawe-
dziach liczba ta wzrasta do 6-10 sztuk na m2.

Do dodatkowego mocowania lamelowej wetny mi-
neralnej uzywa sie kotkdw z trzpieniem metalowym
oraz talerzykiem o srednicy okoto 14 cm, zazwyczaj

w ilosci 4-5 sztuk na metr kwadratowy. Warto pod-
kresli¢, ze naroza zewnetrzne budynku zawsze wy-
magaja dodatkowego mocowania mechanicznego,
niezaleznie od jego wysokosci. Kotkowanie mozna
rozpoczac najwczesniej po 24 godzinach od przykle-
jenia wetny, gdy klej wstepnie zwigze.

Rodzaj i przyktadowe
rozmieszczenie kotkéw
na wetnie lamelowej

Przyktadowe kotkowanie
ptyty izolacyjnej z wetny
mineralnej

Ptyty styropianowe musza spetnia¢ wymagania
wytrzymatosci na rozcigganie co najmniej TR-80.
taczniki mechaniczne o $rednicy talerzyka = 60 mm
oraz sztywnosci talerzyka > 0,50 kN/mm.

Wymogi, jakie muszg spetniac ptyty styropianowe

i taczniki mechaniczne oraz szczegdty dotyczace
prac dociepleniowych opisane sg w Krajowej Ocenie
Technicznej ICIMB KOT-2024/0241 wyd. 1.

ZUZYCIE
Klejenie ptyt z wetny mineralnej: ok. 4,5-5,5 kg/m?
Klejenie ptyt izolacyjnych EPS/XPS: ok. 4-5 kg/m?

Zuzycie materiatu zalezne jest od parametrow
podtoza (m.in. stopnia rdwnosci) oraz od przyjetej
technologii przyklejania ptyt.

NARZEDZIA

Rekomendowane narzedzia:
mieszarka mechaniczna z mieszadtem do zapraw
klejowych,
kielnia zebata o odpowiedniej wielkosci zebow
(do 10 mm),
gtadka paca stalowa.

Narzedzia my¢ czystg wodg zaraz po uzyciu.

DHoLCcIM



TectorTherm 609 HW

KARTA TECHNICZNA

PRZECHOWYWANIE

W fabrycznie zamknietych opakowaniach, na pa-
letach, w warunkach suchych, w pomieszczeniach
zamknietych. Okres przydatnosci wynosi 12 miesiecy
od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

OPAKOWANIE

Produkt jest pakowany w worki 25 kg, po 56 workdéw
na 1 palecie.

KOLOR
Szary.

INFORMACJE DODATKOWE

Zaleca sie wyposazy¢ w niezbedny sprzet do wymie-
szania, wbudowania zaprawy klejowej, sprawdzié
prognozy pogodowe - temperatura obrébki materia-
tu oraz podtoza powinna wynosi¢ 5-25°C.

Podczas prac i na czas wigzania kleju nalezy uzywac
siatek ostonowych na rusztowaniach. Nie przepro-
wadzac prac podczas opadéw deszczu, $niegu oraz
przy silnym wietrze. Nie przykleja¢ nagrzanego ma-
teriatu izolacyjnego.

DANE CZASOWE

Wszystkie podane parametry odnosza sie do tem-
peratury +20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
55-60%. Wyrdb nalezy stosowac zgodnie z podanym
opisem, zasadami sztuki budowlanej oraz zasadami
BHP.

BEZPIECZENSTWO

Produkt zawiera cement i dziata draznigco na skd-
re oraz oczy. Moze powodowad podraznienie drég
oddechowych. Zaleca sie stosowac odziez ochron-
na ciata, ochrone oczu. Szczegdétowe informacje na
temat bezpieczeristwa w trakcie stosowania podane
sg na opakowaniu produktu oraz w Karcie Charakte-
rystyki Bezpieczenstwa.

PARAMETRY NATRYSKU

Urzadzenie: Wagner PC830

Zalecana klasa urzagdzenia: PC830 max wydajnosc¢
12 L min lub wieksze

Proces aplikacji: natrysk pneumatyczny
Maksymalna dtugos¢ wezy 30 mb (DN25+D-
N25+DN25) max wysokos$¢ podawania 20 m
Zalecane urzadzenia do pracy:

Wagner PlastCoat: PC830; PC25; PC 35
Kompresor: V-400 wydajnosc¢ 360 |/min

Temperatura natrysku 20

Pistolet lanca natryskowa elektryczna
Rodzaj dyszy dysza strukturalna

Rozmiar dyszy 8 mm

Ustawione ci$nienie (bar) posuw 5

Cisnienie natrysku (bar) 15

Cisnienie powietrza (bar) 4,0 (max)

Obudowa pompy PC430/PC830

Dtugos¢ weza 10 mb

Srednica weza DN25
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DANE TECHNICZNE

Konsystencja w worku proszek
Gestosc objetosciowa ok.1,5 g/cm?3
Kolor szary
Grubos¢ ziarna do 0,63 mm

Proporcje mieszania

6-6,5 l wody na worek

Konsystencja po wymieszaniu

pasta

Temperatura stosowania

temperatura stosowania powietrza
i podtoza: od +5°C do +25°C

Maksymalny czas uzytkowania mieszanki do3h
Czas korekcji do 35 min
Naktadanie warstwy szpachlowej po min. 48 h
Przyczepno$é do wetny (MPa):

w warunkach laboratoryjnych: >0,08

Odpornosé na temperature

od -30°C do +90°C

Wzmochniony wtéknami celulozowymi

tak

Mocowanie materiatéw izolacyjnych

WM/EPS/XPS

Zuzycie

klejenie ptyt z wetny mineralnej ok. 4,5-5,5 kg/m?
klejenie ptyt izolacyjnych EPS/XPS ok. 4-5 kg/m?

Czas schniecia

do 48 h*

Sposob aplikacji

reczna oraz mechaniczna

Kotkowanie

24-48 h

Przechowywanie

przechowywac w szczelnie zamknietym, oryginalnym
opakowaniu w pomieszczeniu suchym, zapewniajacym
ochrone przed wilgocia i mrozem

Uwaga: produkt zabezpieczy¢ przed dostepem dzieci

Okres przydatnosci do stosowania

12 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu
wyrobu, przy oryginalnie zamknietym opakowaniu

Informacje logistyczne

opakowanie 25 kg/ 56 szt. na palecie

*Niska temperatura i wysoka wilgotnos¢ wzgledna powietrza znacznie wydtuzajq okres schniecia zaprawy

Aktualizacja: kwiecier 2026

Producent:
HOLCIM POLSKA S.A.

ul. Warszawska 110
28-366 Matogoszcz

www.holcim.pl
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