Holcim styropian GRAFITOWY

FASADA STANDARD 033

Grafitowe ptyty styropianowe na elewacje

KARTA TECHNICZNA
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Holcim Styropian grafitowy FASADA STANDARD 033
to solidne i ekonomiczne rozwigzanie do podstawowych
zastosowan termoizolacyjnych z uzyciem styropianu
grafitowego. Zapewnia dobrg ochrone przed stratami
ciepta w budynkach o standardowych wymaganiach.
Obnizony wspdtczynnik przewodzenia ciepta A dzigki
zawartosci grafitu czyni go rozsgdnym wyborem dla
inwestycji budzetowych.oszczedno$é miejsca.

WLASCIWOSCI / ZALETY

= Ekonomiczny styropian grafitowy o podwyzszonej
izolacyjnosci

= Lepsze parametry cieplne niz tradycyjny styropian
biaty

= Skuteczna ochrona przed stratami ciepta w
standardowych inwestycjach

= Rozsadny wybdr dla budzetowych projektow
z wymaganiem lepszej efektywnosci

= Optymalny do klasycznych systeméw ocieplent ETICS

KLASYFIKACJA / NORMA
Produkt zgodny z normg zharmonizowang EN
13163:2012+A1:2015.

ZASTOSOWANIE

+ Zewnetrzna izolacja termiczna wykonywana metoda
Jlekka mokrg” (BSO, ETICS)

» Zewnetrzna izolacja termiczna wykonywana metoda
Jlekka-suchg”

+ lzolacja termiczna ($ciany szkieletowej, szczelin
zamknietej i wentylowanej $ciany tréjwarstwowej,
wiencow, balkondw, taraséw, loggi, nadprozy i innych
mostkéw termicznych, o$ciezy okiennych)

 lIzolacja cieplna cokotéw w bezspoinowych systemach
ocieplen

* Inne zastosowania izolacji cieplnych

PAKOWANIE

Ptyty styropianowe sg dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta. Opakowania opatrzone sg
etykieta. Produkt pakowany jest w paczki w wigekszosci

o objetosci 0,3 m3, ktéra zalezy od grubosci jednej ptyty
styropianowej.

Ptyty styropianowe produkowane sg w ponizszych

rodzajach ptyt:

« niefrezowane, z bokami prostymi, o wymiarach 1000
x 500 mm (dt/szer) i grubosciach
od 10 do 300 mm (skokowo co 10 mm);

 Z bokami frezowanymi, o wymiarach ptyt 1000 x
500 mm (dt/szer) i grubosciach od 50 do 200 mm
(skokowo co 10 mm). Gteboko$é frezu — 15 mm

« na indywidualne zamdwienie, o wymiarach
do 5000 x 1200 x 1000 mm (dt/szer/gr)

Szczegdtowe dane dotyczace objetosci paczek
styropianu w zaleznos$ci od grubosci ptyt podane
w tabeli 1.

OBROBKA

Produkt dostarczany jest w postaci gotowych ptyt
styropianowych, ktére mozna przycia¢ do zgdanego
formatu za pomocg nozyka, pitki recznej, wyrzynarki
lub drutu oporowego. Podczas prowadzenia prac
nalezy zadbac o bezpieczernstwo oraz higiene pracy.

APLIKACJA

Ptyty styropianowe (EPS) nalezy instalowad w $cistej
zgodnosci z dokumentacjg projektowg obiektu oraz
aktualnymi wytycznymi zawartymi w projekcie
budowlanym. Kluczowym warunkiem trwatosci
systemu jest zastosowanie kompletnego zestawu
materiatéw montazowych (kleje, lepiszcza, taczniki
mechaniczne), ktére posiadajg deklaracje zgodnosci
oraz sg wyraznie przeznaczone do bezposredniego
kontaktu z polistyrenem ekspandowanym. Prace
nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami systemowymi
producentéw chemii budowlanej.
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Proces aplikacji oraz krytyczna faza wigzania i
wysychania materiatéw wigzacych wymagajg
stabilnych warunkéw termicznych:

o Temperatura podtoza i otoczenia: powinna miesci¢
sie w przedziale od +5°C do +25°C.

o Nalezy unikac¢ prowadzenia prac podczas silnego
nastonecznienia, opaddéw atmosferycznych oraz
przy silnym wietrze bez zastosowania
odpowiednich oston (np. siatek elewacyjnych).
W przypadku stosowania styropianu grafitowego
rekomendujemy uzycie gestych, zacieniajgcych
siatek rusztowaniowych. Ostony muszg pozostac
na rusztowaniach od momentu przyklejenia ptyt
az do wykonania warstwy zbrojonej, aby
zabezpieczy¢ ciemng powierzchnie przed
bezposrednim dziataniem storica i nagtym
wzrostem temperatury.

o Przedwczesne obcigzenie ptyt, szczegdlnie
podczas wykonywania warstwy zbrojonej, moze
prowadzi¢ do ostabienia wigzania, destabilizacji
uktadu i utraty przyczepnosci kleju do podtoza
lub termoizolacji.

W celu eliminacji mostkéw termicznych, wszelkie
szczeliny na potgczeniach ptyt powstate po ich
przyklejeniu nalezy wypetni¢ niskoprezng piang
poliuretanowa. Niedopuszczalne jest wypetnianie
stykow ptyt zaprawg klejaca.

Przed rozpoczeciem prac z ptytami styropianowymi
nalezy przeprowadzi¢ test przyczepnosci zaprawy
do podtoza i izolacji. W tym celu nalezy przykleié
kostki styropianu, a po czasie wigzania zaprawy
(zgodnie z jej karta techniczng) dokonac préby

ich recznego zerwania.

e Wynik pozytywny: nastepuje rozerwanie spéjnosci
styropianu (materiat peka wewnatrz swojej
struktury).

e Wynik negatywny: ptyta odrywa sie w catosci
od zaprawy. W takim przypadku wymagane jest
mechaniczne przygotowanie powierzchni ptyt
poprzez ich przeszlifowanie w celu zwiekszenia
przyczepnosci.

Uwaga! Ptyty grafitowe bardzo czesto posiadajg na
swojej powierzchni éliska, ttustg warstwe
(pozostato$é po procesie produkcyjnym/ciecia) lub
osad powstaty w wyniku promieniowania UV. Kazdg
ptyte grafitowg przed natozeniem kleju zaleca sie
powierzchniowo przeszlifowaé grubym papierem
$ciernym lub tarka,

a nastepnie doktadnie odpyli¢, aby zapewnic
optymalna przyczepnosé zaprawy.

Do aplikacji nalezy stosowad tylko i wytgcznie ptyt
nieuszkodzonych, bez wgniecen, wykruszen, pekniec.
Ptyty grafitowe nie mogg by¢ znieksztatcone (wygiete
w tzw. "tédke") na skutek wezesdniejszego,
nieprawidtowego magazynowania na stofcu.

Do przyklejania ptyt ze styropianu grafitowego
stosowac klej TectorTherm 608 HS klej do styropianu,
TectorTherm 609 HW klej do wetny lub kleje
uniwersalne do styropianu i siatki: TectorTherm 627
HSS, TectorTherm 627 BIALY HSSW lub
TectorTherm 628 HSWU klej do ocieplen.

Uwaga! Do przyklejania ptyt grafitowych rekomenduje
sie stosowanie klejow o podwyzszonej elastycznosci

i przyczepnosci (np. TectorTherm 627 BIALY HSSW
lub TectorTherm 628 HSWU), ktdre lepiej
kompensujg naprezenia termiczne wywotane
nagrzewaniem sie ciemnego materiatu.

Jezeli bedg stosowane tgczniki mechaniczne to musza
by¢ odpowiednio dobrane do rodzaju podtoza i
zgodne z projektem technicznym ocieplenia.

Do wykonywania warstwy zbrojonej stosowac kleje
uniwersalne do siatki i styropianu: TectorTherm 627
HSS, TectorTherm 627 BIALY HSSW lub
TectorTherm 628 HSWU klej do ocieplen, a takze
siatke zbrojgca z wtdkna szklanego TectorTherm 165.

W przypadku styropianu grafitowego, przed
wykonaniem warstwy zbrojonej nalezy bezwzglednie
przeszlifowad i wyréwnac catg ptaszczyzne elewacji,
usuwajgc ewentualne usztywnienia na tgczeniach ptyt
oraz zz6tkniety nalot (efekt destrukcji UV), jesli ptyty
byty wystawione na dziatanie storica przez kilka dni.
Zaniechanie tego kroku drastycznie obniza
przyczepnos< kleju zbrojgcego.

Po zamocowaniu ptyt grafitowych do podtoza,

do kolejnych etapdéw prac (kotkowania, szlifowania
ptyt, wykonywania warstwy zbrojonej) nalezy
przystapic niezwtocznie, jednak nie wczesniej niz
po zwiazaniu zaprawy klejacej. Standardowy czas
wigzania klejow TectorTherm wynosi zazwyczaj

od 24 do 48 godzin (zaleznie od warunkéw
temperaturowych i wilgotno$ci).
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PRZECHOWYWANIE

Ptyty styropianowe nalezy przechowywaé w sposéb
uniemozliwiajacy ich uszkodzenie mechaniczne.

W przypadku styropianu grafitowego kluczowe

jest bezwzgledne zabezpieczenie materiatu przed
bezposrednim dziataniem promieniowania
stonecznego (promieni UV) oraz wysokich
temperatur. Paczki nalezy sktadowaé w miejscach
zacienionych, pod zadaszeniem lub pod ostonami
nieprzepuszczajgcymi $wiatta. Niedopuszczalne

jest pozostawianie rozpakowanych lub oryginalnie
zafoliowanych paczek styropianu grafitowego w
miejscach bezposrednio nastonecznionych. Folia
opakowaniowa moze dziata¢ wéwczas jak soczewka
(efekt szklarniowy), co w krétkim czasie prowadzi
do gwattownego wzrostu temperatury wewnatrz
paczki, nieodwracalnego pokrzywienia ptyt, a nawet
ich stopienia. Dtugotrwate wystawienie na storice
powoduje réwniez powstanie na powierzchni ptyt
grafitowych luznego, srebrzysto-szarego nalotu
(efekt utleniania materiatu).

Ptyty nie sg odporne na dziatanie rozpuszczalnikéw
organicznych, w zwigzku z powyzszym nie zaleca sie
sktadowania ich w poblizu tego typu substancji,

jak rowniez w poblizu materiatéw tatwopalnych

i Zrédet otwartego ognia.

Materiat jest dostarczany w oryginalnie
przygotowanym opakowaniu zawierajgcym dane
na temat wszystkich istotnych cech technicznych
produktu, utatwiajgcym jego bezpieczny transport
oraz prawidtowsg identyfikacje.

UWAGA
Producent gwarantuje jakos$¢ wyrobu, lecz nie ma
wptywu na sposdb jego zastosowania Wyrdb nalezy

stosowac zgodnie z podanym opisem. Przedstawione

informacje nie moga jednak zastgpic¢ fachowego
przygotowania wykonawcy i nie zwalniajg go ze
stosowania sie do zasad sztuki budowlanej i BHP.
Producent nie odpowiada za skutki btednego
zastosowania wyrobu dlatego tez gwarancja
objeta jest tylko jako$¢ wyrobu w ramach OWS,

z wytaczeniem ich zastosowania. Niniejsza karta
techniczna uniewaznia wszystkie podane wczesniej
dane techniczne tego produktu. Zastrzegamy sobie
prawo do dokonywania wszelkich zmian
wynikajacych z postepu technicznego.

Informacje podane przez naszych pracownikéw,
wykraczajgce poza ramy tej instrukcji, wymagaja
pisemnego potwierdzenia. Ptyty styropianowe
moga posiadac wtracenia styropianu innego koloru.
Nie jest to wada wyrobu i nie wptywa na parametry

techniczne i wtasciwosci uzytkowe oraz nie moze by¢

przedmiotem reklamacji.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Praca z ptytami nie wymaga zadnych specjalnych
$rodkéw ochrony osobistej typu rekawice, maski
przeciwpytowe, ubrania lub okulary ochronne.
Ptyty EPS nie zawierajg substancji szkodliwych

w rozumieniu rozporzadzenia REACH.

W trakcie prowadzenia prac ociepleniowych
obowigzkowe jest stosowanie siatek ostonowych na
rusztowaniach. Majg one na celu zabezpieczenie
naktadanych warstw przed niekorzystnym wptywem
czynnikéw atmosferycznych (silne nastonecznienie,
wiatr, opady) oraz ograniczenie emisji zanieczyszczen
do otoczenia.

Docinanie ptyt powinno odbywa¢ sie przy uzyciu
narzedzi termicznych (przecinarki drutowe), co
minimalizuje powstawanie odpaddw i pylenie.

Pozostato$ci po obrébce mechanicznej (ciecie,
szlifowanie) nalezy bezzwtocznie usuwad z placu
budowy. Drobne czastki i pyty nalezy zbierac przy
uzyciu urzadzer mechanicznych (np. odkurzacz
przemystowy). Odpady styropianowe nalezy
gromadzi¢ selektywnie. Zaleca sie ich przekazanie do
wyspecjalizowanych zaktadéw w celu poddania
procesom odzysku lub recyklingu.

INFORMACJE O BEZPIECZENSTWIE

Informacje dotyczace bezpieczeristwa podczas
stosowania znajdujg sie na opakowaniu produktu oraz
w Karcie Charakterystyki Bezpieczenstwa, dostepnej
na stronie www.holcim.pl

DPHoLcIM



Holcim styropian GRAFITOWY

FASADA STANDARD 033 KARTA TECHNICZNA

DANE TECHNICZNE

Deklarowany wspoétczynnik przewodzenia

%
ciepta AD < 0,033 W/(m*K)

Klasy tolerancji wymiaréw

Grubosé T2 2 mm
Dtugosé L2 22 mm
Szerokosc¢ W2 2 mm
Prostokatnosé Sbs 5 mm/m
Ptaskos¢ P5 5 mm
Wytrzymatos¢ na zginanie BS75 > 75kPa

Wytrzymatos¢ na sciskanie.
Naprezenie Sciskajace przy 10% CS(10)50 > 50 Kpa
odksztatceniu

Stabilnos¢ wymiarowa
w statych normalnych DS(N)2 +0,2%
warunkach laboratoryjnych

Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonych

- 0,
warunkach temperatury i wilgotnosci DS(70)2 2%
Wytrzyr:na#osc narozcigganie prostopadte TRSO > 80 kPa
do powierzchni czotowych
Reakcja na ogien E

TABELA 1. Deklarowane opory cieplne oraz wielkosci opakowan w zaleznosci od grubosci ptyt

Grubosé dy[mm] 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150

Opér cieplny R, [m2K/W] 0.30 0.60 0.90 120 150 1.80 210 2.40 2.70 3.00 3.30 3.60 3.90 4.20 450

Informacje dodatkowe Wymiary ptyt [mm] 500 x 1000

Ilo$é w paczce [szt.] 60 30 20 15 12 10 8 7 ) 6 5 5 4 4 4

Powierzchnia ptyt gtadkich

. 30.000 15.000 10.000 7.500 6.000 5.000 4.000 3.500 3.000 3.000 2.500 2.500 2.000 2.000 2.000
[m?/opakowanie]

Powierzchnia ptyt
frezowanych - - - - 5.730 4.775 3.820 3.343 2.865 2.865 2.388 2.388 1.910 1.910 1.910
[m?/opakowanie]
Objetos¢ ptyt gtadkich
[m3/opakowanie]

0.300 0.300 0.300 0.300 0.300 0.300 0.280 0.280 0.270 0.300 0.275 0.300 0.260 0.280 0.300

Objetosé ptyt frezowanych

5 - - - - 0.287 0.287 0.267 0.267 0.258 0.287 0.263 0.287 0.248 0.267 0.287
[m3/opakowanie]

Grubosé dy, [mm] 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 290 300

Opér cieplny R, [m2K/W] 4.80 5.15 5.45 5.75 6.05 6.35 6.65 6.95 7.25 7.55 7.85 8.15 8.45 8.75 9.05

Informacje dodatkowe Wymiary ptyt [mm] 500 x 1000

Iloéé w paczce [szt.] 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00

Powierzchnia ptyt gtadkich

A 1.500 1.500 1.500 1500 1.500 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000
[m?/opakowanie]

Powierzchnia ptyt
frezowanych 1433 1433 1433 1.433 1.433 - - - - - - - - - -
[m?/opakowanie]
Objetoséd ptyt gtadkich
[m3/opakowanie]

0.240 0.255 0.270 0.285 0.300 0.210 0.220 0.230 0.240 0.250 0.260 0.270 0.280 0.290 0.300

Objetos¢ ptyt frezowanych
[m*opakowanie]

0.229 0.244 0.258 0.272 0.287 - - - - - - - - - -

4 Aktualizacja: czerwiec 2026

Producent:
HOLCIM POLSKA S.A.

ul. Warszawska 110 n
28-366 Matogoszcz 3 H o I ‘ I M

www.holcim.pl
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